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1. Wstęp 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące renowacji oraz 

montażu balustrad mostowych z profili stalowych w związku z realizacją zadania 

„Przebudowa drogi wojewódzkiej nr 251 w m. Damasławek, ul. Wągrowiecka (odcinek 

od ul. Boisko  do terenu kolejowego) w zakresie budowy ścieżki rowerowej                              

wraz z kanalizacją”. 

1.2. Zakres stosowania ST  

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  

 

1.3. Zakres robót objętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót montażowych 

balustrad mostowych i obejmują: 

 montaż balustrad z profili stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez 

cynkowanie ogniowe grubości 80 m (lub metalizację ogniową grubości 80÷90  m) 

oraz malowanie farbami poliuretanowo-epoksydowymi grubości około 240 m, 

 montaż balustrad stalowych typu miejskiego o wysokości 1,20 m wraz 

z mocowaniem słupków do kotew wklejanych na gzymsach murów oporowych 

 

1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 

i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 

z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inżyniera.  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne".  

2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania 

ogólne". 

Zgodnie z Ustawą o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., (Dz. U. z dnia 

12.02.2019 r., poz. 266: Obwieszczenie Marszałka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 

17 stycznia 2019 r. w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu - z późniejszymi zmianami), 

wyrób budowlany (materiał) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robót 

budowlanych, jeżeli jest  

 oznakowany CE - wyrób objęty normą zharmonizowaną lub zgodny z wydaną 

dla niego europejską oceną techniczną  
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 oznakowany znakiem budowlanym B - wyrób nieobjęty normą 

zharmonizowaną: znak B świadczący o zgodności z Polską Normą albo aprobatą 

techniczną,  

 wyrobem jednostkowym produkowanym według indywidualnej dokumentacji 

technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie z mającymi zastosowanie 

przepisami krajowymi  

 wyrobem produkowanym na terenie budowy według indywidualnej dokumentacji 

technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie z mającymi zastosowanie 

przepisami krajowymi  

Producent wyrobu budowlanego winien dołączyć do wszystkich zastosowanych wyrobów 

deklarację właściwości użytkowych (oznakowanie CE) lub krajową deklarację właściwości 

użytkowych (oznakowanie B). 

Sposób deklarowania oraz oceny zgodności wyrobu budowlanego określa Rozporządzenie 

Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiające 

zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych (Dz. U. Unii 

Europejskiej 4.4.21 [PL]) - oznakowanie CE lub Rozporządzenie Ministra Infrastruktury 

z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania właściwości użytkowych 

wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 

1966 z 2016 r.) - oznakowanie B 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu montażu balustrad lub poręczy mostowych 

według zasad niniejszych ST są:  

2.2. Elementy stalowe balustrad lub poręczy  

2.2.1. Elementy ze stali zwykłej  

Balustrady i poręcze wykonać ze stali zwykłej z profili walcowanych – płaskowników, rur 

walcowanych lub zimnogiętych ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub równoważnej (np 

S235) wg PN-EN 10025-2. Powinny one odpowiadać wymaganiom norm lub Aprobat 

technicznych.  

Wszystkie ostre krawędzie stalowe powinny być zaokrąglone promieniem 2 mm. 

2.3. Kotwy  

2.3.1. Kotwy wklejane. 

Należy zastosować firmowe systemowe kotwy z porcjowanym ładunkiem kleju lub 

wykonać z prętów stalowych ze stali St3S (S235) z nagwintowanymi końcami (od góry). Do 

wklejania prętów stosować zaprawę lub klej na bazie epoksydów. Nakrętki ze stali powinny 

odpowiadać wymaganiom odpowiednich norm lub Aprobat technicznych.  

2.3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne kotew. 

Kotwy oraz nakrętki zabezpieczyć przez cynkowanie ogniowe o grubości minimum 

50 m lub wykonać ze stali odpornej na korozję. 

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad lub poręczy 

Materiały stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego muszą spełniać wymagania 

odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Ostateczny wybór sposobu i zestawu do 

zabezpieczenia antykorozyjnego należy do Inżyniera.  
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2.4.1. Materiały malarskie. 

Zestaw farb do malowania powierzchni metalizowanych ogniowo lub natryskowo, 

składający się z warstwy sczepno-gruntującej oraz co najmniej jednej warstwy 

nawierzchniowej - łączna grubość pokrycia malarskiego minimum 240 µm. Grubość powłoki 

jest zależna od zastosowanego zestawu malarskiego. 

2.4.2. Materiały do metalizacji ogniowej lub natryskowej. 

Materiały do metalizacji ogniowej - łączna grubość cynkowania ogniowego 80 m.  

2.4.3. Materiały do czyszczenia powierzchni stali. 

Należy stosować żużel pomiedziowy lub inne środki ścierne zapewniające prawidłowe 

oczyszczenie powierzchni stali, zaakceptowane przez Inżyniera.  

3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Balustrady należy montować ręcznie.  

Wykonawca przystępujący do wykonania robót powinien dysponować następującym 

sprzętem: 

– spawarką,  

– sprzętem do prostowania elementów balustrady,  

– sprzętem do czyszczenia strumieniowo-ściernego 

– sprzętem do metalizacji natryskowej, 

– sprzętem do malowania ręcznego lub natryskowego.  

– mieszadłem wolnoobrotowym - do przygotowania zaprawy niskoskurczowej. 

– wiertarką z osprzętem do wiercenia otworów w betonie 

4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania 

ogólne”. 

4.2. Transport segmentów balustrady 

Transport segmentów balustrady może się odbywać dowolnymi środkami transportu 

z zachowaniem ogólnych warunków bezpiecznego transportu stalowych elementów 

konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu należy stężyć.  

5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne warunki wykonania robot 

Ogólne warunki wykonania robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
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Balustrady powinny być wykonane w wytwórni w elementach o długości dostosowanej do 

możliwości przewozowych. Należy ograniczać ilość styków montażowych na miejscu 

wbudowywania. Balustrada jest kotwiona w gzymsach za pomocą specjalnych kotw 

osadzanych w deskowaniu przed betonowaniem nadbetonu – płyty górnej przepustu. Kotwy 

mocowane są do zbrojenia przed betonowaniem elementu. 

5.2. Zakres wykonywanych robót montażowych 

5.2.1. Przygotowanie elementów obiektu mostowego do montażu balustrad lub poręczy 

Dokumentacja Projektowa przewiduje mocowanie słupków balustrad oraz poręczy do 

kotew stalowych wklejanych (w nawierconych w betonie otworach) - poprzez przykręcenie.  

Kotwy osadzić po nawierceniu otworów poprzez wklejenie na zaprawę bezskurczową (np. 

epoksydową) – tzw. kotwy wklejane. Miejsca lokalizacji kotew dokładnie wymierzyć. 

5.2.2. Montaż balustrad lub poręczy – do kotew 

Słupki balustrady lub poręcze mocować przez przykręcenie blach do kotew. W trakcie 

montażu poręcz ustawić w pionie i odpowiednio wyregulować wysokościowo. 

5.2.3. Wymagania dodatkowe dotyczące montażu balustrad lub poręczy 

Poręcze i balustrady należy przed montażem sprawdzić i dokładnie oczyścić, wszelkie 

zwichrowania usunąć. Miejsca ewentualnych styków spawanych zabezpieczyć 

antykorozyjnie. 

Ewentualne roboty spawalnicze prowadzić w temperaturze powyżej +5
o
C zgodnie 

z PN-89/S-10050 

Segmenty balustrad lub poręczy winny być dylatowane, a szczelina w pochwycie 

odpowiednio zabezpieczona.  

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad lub poręczy 

Powierzchnie stalowe balustrad i poręczy należy zabezpieczyć antykorozyjnie zgodnie 
z ustaloną technologią, akceptowaną przez Inżyniera. W punkcie 2 przedstawiono 
proponowany zestaw malarski oraz zestaw metalizacyjno-malarski. Zaleca się zabezpieczenie 

poprzez cynkowanie ogniowe o grubości minimum 80 m i malowanie zestawem farb 

poliuretanowo epoksydowych o grubości 240 m. Warstwę nawierzchniową należy wykonać 
w kolorze zgodnym z Dokumentacją Projektową.  

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementów stalowych 
wykonać zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000. 

Przed malowaniem powierzchnię ocynkowaną należy oczyścić i tak przygotować,                   
aby zapewnić odpowiednią przyczepność powłoki. Po przygotowaniu powierzchni ubytek 
powłoki cynkowej nie może przekraczać 10 µm. 

Miejsca spawania (słupków do kotew oraz segmentów balustrad lub poręczy) należy 

zabezpieczyć zgodnie z ustaloną przez Wykonawcę oraz zaakceptowaną przez Inżyniera 

metodą. Proponuje się malowanie farbami wysokocynkowymi z dużą zawartością części 

stałych lub metalizację natryskową 200 m i malowanie zestawem farb poliuretanowo 

epoksydowych o grubości 240 m. 

Alternatywnie możliwe jest wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego systemem 

malarskim, przy czym pierwszą warstwę stanowić powinna farba wysokocynkowa (farba 

antykorozyjna z dużą zawartością cynku). 
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5.2.5. Wykonanie podlewki pod słupkami balustrad  

Jeżeli Dokumentacja Projektowa przewiduje pod stopami słupków balustrad wykonać 

podlewkę z zaprawy bezskurczowej. Podlewkę umieścić pod słupkami przed ich montażem 

lub w trakcie montażu podciśnieniem. Grubość podlewki około 2 cm Bezpośrednio przed 

układaniem nawierzchni, należy wykonać liniowe uszczelnienie styku z nawierzchnią. 

6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M.00.00.00. 

Wykonawca robót budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujęte w ST na własny 

koszt w laboratorium nie należącym do Wykonawcy i Podwykonawcy robót, 

zaakceptowanym przez Inżyniera oraz Zamawiającego (Inwestora). 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

– uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu 

i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, 

aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), 

potwierdzające zgodność materiałów z wymaganiami pktu 2 niniejszej 

specyfikacji, 

– ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych                    

do wykonania robót, określone w pkcie 2 lub przez Inżyniera, 

– sprawdzić cechy zewnętrzne elementów balustrady (sprawdzenie wyglądu 

zewnętrznego elementów balustrady należy przeprowadzić na podstawie 

oględzin przez ocenę uszkodzeń na powierzchni poszczególnych elementów 

oraz kompletności balustrady). 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi                    

do akceptacji. 

6.3. Kontrola materiałów 

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady 

Materiały należy sprawdzać na podstawie atestów producenta, potwierdzających                    

ich zgodność z wymaganiami ST. 

6.3.2. Kontrola materiałów malarskich 

Przed przystąpieniem do wbudowywania materiału, Wykonawca przedstawi przy każdej 

dostawie deklarację zgodności lub certyfikat zgodności materiału z Polską Normą                     

lub aprobatą techniczną. Materiały, na podstawie powyższych dokumentów, powinny 

spełniać wymagania podane w pkcie 2 niniejszej ST. Materiały nie spełniające wymogów 

należy wyeliminować. Przed wbudowaniem materiału Wykonawca musi przedstawić 

Inżynierowi karty techniczne poszczególnych materiałów. Przed rozpoczęciem malowania 

należy doświadczalnie ustalić parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzić 

próbne malowanie powierzchni za pomocą wybranego systemu farb i przedstawić 

Inżynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowiązek kontrolować lepkość materiału 

malarskiego każdego pojemnika. 
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6.1. Kontrola montażu balustrad lub poręczy polega na: 

 sprawdzeniu jakości elementów składowych balustrad lub poręczy, 

 sprawdzeniu geodezyjnym rzędnych i przebiegu poręczy lub balustrad, 

 kontroli powłok antykorozyjnych, 

 sprawdzeniu zamocowania słupków balustrad lub poręczy, 

 sprawdzeniu ciągłości pochwytów. 

 

6.2. Dopuszczalne tolerancje  

Dopuszczalne odchyłki montażu balustrad: 

– odchylenie słupka od pionu  0,5%, 

– odchyłka w odległości ustawienia słupka od krawędzi jezdni  0,5 cm, 

– odchyłka od prostoliniowości wykonanej balustrady 0,5%. 

– odchyłka w rozmieszeniu otworów dla słupków lub marek (w planie)  5 mm, 

– odchyłka odległości między słupkami i  10 mm, 

– różnica wysokości słupków  5 mm, 

– odchyłka rzędnych góry poręczy - ± 5 mm 

– odchylenie poręczy w planie ± 10 mm. 

7. Obmiar robót 

Jednostką obmiaru jest: 

 1 Mg (tona) - wykonanej i zmontowanej balustrad lub poręczy. 

lub 

 1 metr - wykonanej i zmontowanej balustrad lub poręczy. 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M.00.00.00. 

8. Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M.00.00 00. "Wymagania ogólne". 

Odbiór częściowy i końcowy robót jak w ST D-M.00.00.00. 

9. Podstawa płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M.00.00.00. 

Cena wykonania robót obejmuje: 

 prace przygotowawcze i pomiarowe, 

 zakup i transport materiałów przewidzianych do wykonania robót, 

 wiercenie otworów i osadzenie kotew na zaprawę epoksydową, 

 montaż balustrad mostowych z profili walcowanych lub zimnogiętych ze stali 

zwykłej do kotew wraz z regulacją, 

 połączenie poszczególnych segmentów poręczy w sposób przewidziany 

w Dokumentacji Projektowej 

– wykonanie dylatacji balustrady, 

– wykonanie uszczelnień podstaw słupków, 
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 wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poręczy w Warsztacie, 

 wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poręczy przy stykach spawanych     

na Budowie.  

– wykonanie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnego miejsc, w których                    

to zabezpieczenie zostało uszkodzone w trakcie transportu i montażu 

 przeprowadzenie niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych 

w Specyfikacji. 

– oczyszczenie terenu robót. 

10. Przepisy związane 

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie. 

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 

PN-83/H-93000 Stal węglowa i niskostopowa. Walcówki pręty walcowane na gorąco. 

PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne. 

PN-EN 10021 Ogólne techniczne warunki dostaw stali i wyrobów stalowych. 

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 1: 

Ogólne warunki techniczne dostawy 

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 2: 

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych 

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stali. Część 1: Znaki stali 

PN-EN 10027-2 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy 

PN-EN ISO1461 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie 

jednostkowe) - Wymagania i badania. 

ROZPORZĄDZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 

30 maja 2000 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe 

obiekty inżynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)  

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych 

drogowych obiektów mostowych [IBDiM 1998] - Załącznik do Zarządzenia Nr 12 

Generalnego Dyrektora Dróg Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku. 

Katalog metod zabezpieczania przed korozją stalowych obiektów mostowych - IBDiM 

Warszawa 1998 r. 

 

 

 

 

 


