SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace renowacji oraz
montazu balustrad mostowych z profili stalowych w zwigzku zrealizacja zadania
»Przebudowa drogi wojewédzkiej nr 251 w m. Damaslawek, ul. Wagrowiecka (odcinek
od ul. Boisko do terenu kolejowego) w zakresie budowy S$ciezki rowerowej
wraz z kanalizacja”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt montazowych
balustrad mostowych i obejmuja:

e montaz balustrad z profili stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez
cynkowanie ogniowe grubosci 80 um (lub metalizacj¢ ogniowa grubosci 8090 pum)
oraz malowanie farbami poliuretanowo-epoksydowymi grubosci okoto 240 pm,

— montaz balustrad stalowych typu miejskiego o wysokosci 1,20 m wraz
Z mocowaniem stupkow do kotew wklejanych na gzymsach muréw oporowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
Z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczgce materialtow podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Zgodnie z Ustawg 0 wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., (Dz. U. z dnia
12.02.2019 r., poz. 266: Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia
17 stycznia 2019 r. w_sprawie ogloszenia jednolitego tekstu - z pézniejszymi zmianami),
wyrdéb budowlany (material) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych, jezeli jest

-~ oznakowany CE - wyréb objety norma zharmonizowana lub zgodny z wydana
dla niego europejska ocena techniczna
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- oznakowany znakiem budowlanym B - wyréb nieobjety norma
zharmonizowana: znak B Swiadczacy o zgodnosci z Polska Norma albo aprobata
techniczna,

- wyrobem jednostkowym produkowanym wedlug indywidualnej dokumentacji
technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie z majacymi zastosowanie
przepisami Krajowymi

- wyrobem produkowanym na terenie budowy wedlug indywidualnej dokumentacji
technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie z majacymi zastosowanie
przepisami krajowymi

Producent wyrobu budowlanego winien dotgczy¢ do wszystkich zastosowanych wyrobéw
deklaracje wlasciwos$ci uzytkowych (oznakowanie CE) lub krajowa deklaracje wlasciwosci
uzytkowych (oznakowanie B).

Sposob deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyroboéw budowlanych (Dz. U. Unii
Europejskiej 4.4.21 [PL]) - oznakowanie CE lub Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
zdnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. poz.
1966 z 2016 r.) - oznakowanie B

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu montazu balustrad lub poreczy mostowych
wedlug zasad niniejszych ST sa:

2.2. Elementy stalowe balustrad lub poreczy
2.2.1. Elementy ze stali zwyklej

Balustrady i porecze wykonac ze stali zwyktej z profili walcowanych — ptaskownikow, rur
walcowanych lub zimnogictych ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub rownowaznej (np
S235) wg PN-EN 10025-2. Powinny one odpowiada¢ wymaganiom norm lub Aprobat
technicznych.

Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokraglone promieniem 2 mm.
2.3. Kotwy
2.3.1. Kotwy wklejane.

Nalezy zastosowa¢ firmowe systemowe kotwy z porcjowanym tadunkiem kleju lub
wykona¢ z pretow stalowych ze stali St3S (S235) z nagwintowanymi koncami (od gory). Do
wklejania pretow stosowac zaprawe lub klej na bazie epoksydow. Nakretki ze stali powinny
odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub Aprobat technicznych.

2.3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne kotew.

Kotwy oraz nakretki zabezpieczyé przez cynkowanie ogniowe o grubosci minimum
50 pm lub wykona¢ ze stali odpornej na korozje.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad lub poreczy

Materiaty stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego musza speinia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Ostateczny wybdr sposobu i zestawu do
zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy do Inzyniera.
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2.4.1. Materialy malarskie.

Zestaw farb do malowania powierzchni metalizowanych ogniowo lub natryskowo,
sktadajacy si¢ zwarstwy sczepno-gruntujacej oraz co najmniej jednej warstwy
nawierzchniowej - taczna grubo$¢ pokrycia malarskiego minimum 240 pm. Grubo$¢ powtoki
jest zalezna od zastosowanego zestawu malarskiego.

2.4.2. Materialy do metalizacji ogniowej lub natryskowe;.
Materiaty do metalizacji ogniowej - faczna grubo$¢ cynkowania ogniowego 80 pum.
2.4.3. Materialy do czyszczenia powierzchni stali.

Nalezy stosowac zuzel pomiedziowy lub inne $rodki $cierne zapewniajgce prawidtowe
oczyszczenie powierzchni stali, zaakceptowane przez Inzyniera.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Balustrady nalezy montowac recznie.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien dysponowaé nastepujacym
sprze¢tem:

— spawarka,

—  sprzetem do prostowania elementow balustrady,

—  sprzgtem do czyszczenia Strumieniowo-sciernego

— sprzgtem do metalizacji natryskowej,

— sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

— mieszadlem wolnoobrotowym - do przygotowania zaprawy niskoskurczowej.
— wiertarkg z osprzetem do wiercenia otworow w betonie

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentow balustrady moze si¢ odbywac¢ dowolnymi $rodkami transportu
z zachowaniem ogélnych warunkdéw bezpiecznego transportu stalowych elementéw
konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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Balustrady powinny by¢ wykonane w wytwérni w elementach o dtugosci dostosowanej do
mozliwos$ci przewozowych. Nalezy ogranicza¢ ilo$¢ stykow montazowych na miejscu
wbudowywania. Balustrada jest kotwiona w gzymsach za pomocg specjalnych kotw
osadzanych w deskowaniu przed betonowaniem nadbetonu — plyty gornej przepustu. Kotwy
mocowane s3 do zbrojenia przed betonowaniem elementu.

5.2. Zakres wykonywanych robot montazowych
5.2.1. Przygotowanie elementéw obiektu mostowego do montazu balustrad lub poreczy

Dokumentacja Projektowa przewiduje mocowanie stlupkéw balustrad oraz porgczy do
kotew stalowych wklejanych (w nawierconych w betonie otworach) - poprzez przykrecenie.

Kotwy osadzi¢ po nawierceniu otwordéw poprzez wklejenie na zaprawe bezskurczowg (np.
epoksydowa) — tzw. kotwy wklejane. Miejsca lokalizacji kotew doktadnie wymierzy¢.

5.2.2. Montaz balustrad lub porgczy — do kotew

Stupki balustrady lub porecze mocowaé przez przykrgcenie blach do kotew. W trakcie
montazu porg¢cz ustawi¢ w pionie i odpowiednio wyregulowaé wysokosciowo.

5.2.3. Wymagania dodatkowe dotyczace montazu balustrad lub poreczy

Porgcze i balustrady nalezy przed montazem sprawdzi¢ i doktadnie oczysci¢, wszelkie
zwichrowania usungé. Miejsca ewentualnych stykoéw  spawanych zabezpieczyc
antykorozyjnie.

Ewentualne roboty spawalnicze prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C zgodnie
z PN-89/S-10050

Segmenty balustrad lub poreczy winny by¢ dylatowane, a szczelina w pochwycie
odpowiednio zabezpieczona.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad lub poreczy

Powierzchnie stalowe balustrad i porgczy nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie
z ustalong technologia, akceptowang przez Inzyniera. W punkcie 2 przedstawiono
proponowany zestaw malarski oraz zestaw metalizacyjno-malarski. Zaleca si¢ zabezpieczenie
poprzez cynkowanie ogniowe 0 grubo$ci minimum 80 pm i malowanie zestawem farb
poliuretanowo epoksydowych o grubosci 240 um. Warstwe nawierzchniowg nalezy wykonac
w kolorze zgodnym z Dokumentacja Projektows.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych
wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000.

Przed malowaniem powierzchni¢ ocynkowang nalezy oczy$ci¢ 1 tak przygotowac,
aby zapewni¢ odpowiednig przyczepno$¢ powloki. Po przygotowaniu powierzchni ubytek
powtloki cynkowej nie moze przekracza¢ 10 pm.

Miegjsca spawania (slupkow do kotew oraz segmentow balustrad lub poreczy) nalezy
zabezpieczy¢ zgodnie z ustalong przez Wykonawce oraz zaakceptowang przez Inzyniera
metoda. Proponuje si¢ malowanie farbami wysokocynkowymi z duza zawarto$cig czeSci
statych lub metalizacje natryskowg 200 um i malowanie zestawem farb poliuretanowo
epoksydowych o grubosci 240 um.

Alternatywnie mozliwe jest wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego systemem
malarskim, przy czym pierwsza warstwe stanowi¢ powinna farba wysokocynkowa (farba
antykorozyjna z duzg zawarto$cig cynku).
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5.2.5. Wykonanie podlewki pod stupkami balustrad

Jezeli Dokumentacja Projektowa przewiduje pod stopami stupkow balustrad wykonaé
podlewke z zaprawy bezskurczowej. Podlewke umiesci¢ pod stupkami przed ich montazem
lub w trakcie montazu podcisnieniem. Grubo$¢ podlewki okoto 2 cm Bezposrednio przed
uktadaniem nawierzchni, nalezy wykona¢ liniowe uszczelnienie styku z nawierzchnig.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00.

Wykonawca robot budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujete w ST na wlasny
koszt w laboratorium nie nalezacym do Wykonawcy 1 Podwykonawcy robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera oraz Zamawiajacego (Inwestora).

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatdbw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwo$ci materiatdw przeznaczonych
do wykonania robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wygladu
zewngetrznego elementéw balustrady nalezy przeprowadzi¢é na podstawie
ogledzin przez ocen¢ uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych elementow
oraz kompletno$ci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi
do akceptacji.

6.3. Kontrola materialéow
6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materialy nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajacych
ich zgodno$¢ z wymaganiami ST.

6.3.2. Kontrola materiatow malarskich

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej
dostawie deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci materiatu z Polska Normgag
lub aprobata techniczng. Materialy, na podstawie powyzszych dokumentow, powinny
spelnia¢ wymagania podane w pkcie 2 niniejszej ST. Materialy nie spetniajagce wymogow
nalezy wyeliminowaé. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi przedstawi¢
Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materiatow. Przed rozpoczeciem malowania
nalezy doswiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢
prébne malowanie powierzchni za pomocg wybranego systemu farb 1 przedstawié
Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ lepkos¢ materiatu
malarskiego kazdego pojemnika.
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6.1. Kontrola montazu balustrad lub poreczy polega na:

- sprawdzeniu jakos$ci elementow sktadowych balustrad lub poreczy,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu poreczy lub balustrad,
- kontroli powlok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu zamocowania stupkéw balustrad lub porgczy,

- sprawdzeniu ciaggtosci pochwytow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad:

odchylenie stupka od pionu + 0,5%,

odchyltka w odleglosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £ 0,5 cm,
odchytka od prostoliniowos$ci wykonanej balustrady 0,5%.

odchylka w rozmieszeniu otworéw dla stupkéw lub marek (w planie) £ 5 mm,
odchytka odlegtosci miedzy stupkami i £ 10 mm,

réznica wysokosci stupkow + 5 mm,

odchyltka rzednych gory poreczy - £ 5 mm

odchylenie poreczy w planie = 10 mm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest:

lub

1 Mg (tona) - wykonanej i zmontowanej balustrad lub poreczy.

1 metr - wykonanej i zmontowanej balustrad lub poreczy.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00 00. "Wymagania ogdlne".

Odbidr czesciowy 1 koncowy robdt jak w ST D-M.00.00.00.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Cena wykonania robot obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup 1 transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

wiercenie otworow i osadzenie kotew na zaprawe epoksydowa,

montaz balustrad mostowych z profili walcowanych lub zimnogigtych ze stali
zwyklej do kotew wraz z regulacja,

polaczenie poszczegdlnych segmentow porgczy w  sposdb przewidziany
w Dokumentacji Projektowej

wykonanie dylatacji balustrady,

wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,
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- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poreczy w Warsztacie,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego porgczy przy stykach spawanych
na Budowie.

— wykonanie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnego miejsc, w ktorych
to zabezpieczenie zostalo uszkodzone w trakcie transportu i montazu

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikacji.

— oczyszczenie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie.
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-83/H-93000 Stal weglowa 1 niskostopowa. Walcowki prety walcowane na gorgco.
PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

PN-EN 10021 Ogolne techniczne warunki dostaw stali 1 wyrobow stalowych.

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1:
Ogdlne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgsé 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stali. Czg$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 1SO1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe) - Wymagania i badania.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych [IBDiM 1998] - Zalacznik do Zarzadzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.

Katalog metod zabezpieczania przed korozja stalowych obiektéw mostowych - IBDIM
Warszawa 1998 r.
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